Artemis 1601




Wstep

Dziekujemy za wyboér Artemis 1601. Jest to ploter, ktory jakoscia
druku moze konkurowaé z duzo drozszymi maszynami.

Uwagi:

A place where temperature or A place exposed to direct air flow
humidity varies significantly from an air conditioner or the like,

A place exposed to direct sunlight

B Use the printer under the fol-
lowing environmental condi-
tions:

» Operating environment:

68 to 95°F (20 to 35°C)
35 to 65% (Rh)

A place that vibrates

Rys.1 Drukarka nie powinna pracowac¢ w miejscu gdzie padajg na nig bezposrednio promienie
stoneczne

Rys.2 Warunki w jakich maszyna moze pracowac: temp. 20-35 st.C, wilgotnos¢ 35 do 65%(RH)
Rys.3 Nie ustawia¢ w poblizu nawiewdw lub klimatyzacji

Rys.4 Ustawi¢ drukarke na réwnej powierzchni

Rys.5 Nie wolno ustawia¢ drukarki na powierzchni ktéra moze powodowa¢ drgania

Rys.6 Nie uzywaj otwartego ognia w pomieszczeniu z ploterem.

Bezpieczenstwo — Zrédto zasilania

Uwaga: Prosze odpowiednio podpig¢ kabel uziemienia. Ploter powinien by¢ zainstalowany
przez kwalifikowanego technika.

A. Zrédio zasilania: state AC 50Hz 220V (+10%) 2200W (Max) 100W

(Drukowanie)

B. Podtgcz urzgdzenie do odpowiednio uziemionego gniazdka. Prosze unika¢ gniazdek do
ktérych sg podtgczone inne urzgdzenia ktore sg czesto witgczane i wytgczane np. kopiarka lub
klimatyzacja

C. Unika¢ wigcznikow czasowych

D. Ustaw komputer z dala od zrédfa elektromagnetycznego takiego jak np. gtosniki, telefon
stacjonarny.

E. Nie uzywac uszkodzonego kabla zasilania

F. Jesli stosujesz jakiekolwiek kable typu przedtuzacz pamietaj aby byt dostosowany do
odpowiedniej ilosci amperow

G. Nie prébuj napraw na wtasna reke. Zawsze zwracaj sie do wykfalifikowanych technikow po
wykryciu problemu



Charakterystyka modelu:
(1)  Gtowica DX7 moze drukowaé w wysokiej jakosci formatach

(@)  Gtowica DX7 posiada 1440 dysz (180dysz w 8 rzedach), najwyzsza jako$¢ druku to 360
x 2880 DPI

(3  Wygodne utozenie klawiszy powoduje fatwe operowanie maszyna

@ Regulowane ustawienie rozpoczecia drukowania: Moze rozpocza¢ druk z kazdego
miejsca na platformie(do 1.6m), co jest bardzo ekonomiczne

(5)  Sprawdz informacje drukowania: Mozesz sprawdzi¢ informacje o druku na wyséwietlaczu
LCD

(6)  Szybki transfer danych poprzez port USB 2.0
(7)  System odbioru Mediéw gwarantuje ciggto$¢ pracy.

Ustawienie wysokosci gtowicy: Wysoko$¢ gtowicy moze by¢ ustawiona pomiedzy 2mm
az do 5mm od mediow.

(9  Rolki powinna pracowa¢ w poblizu ognia lub ptomieni. dociskowe zapobiegajg zwijaniu
sie Mediow podczas druku

Uwagi dotyczace uzywania plotera

A. Pamietaj aby wytgczac drukarke przyciskiem power znajdujgcym sie na tyle maszyny. Nie
odpinaj kabla zasilania zanim nie wytgczysz maszyny w odpowiedni sposéb.

B. Nie kfadz zadnych przedmiotéw na ploterze i pamietaj o czyszczeniu glowicy

C. Pamietaj aby kareta z gtowicg byta zaparkowana na stacji dokujgcej oraz przytwierdzona
specjalng blaszkg przed przemieszczaniem plotera.

Montaz i Srodowisko pracy

A. Drukarke nalezy ustawi¢ na réwnej powierzchni w pozycji horyzontalne;.

B. Pozostaw wokdt maszyny wystarczajgco wolnego miejsca by mogta sie wentylowac.

C. Ustaw maszyne w poblizu gniazdek elektrycznych aby tatwiej podtgczac lub odtgczaé
drukarke..

D. Nie nalezy uzywaé maszyny gdzie dochodzi do drastycznych réznic w temperaturach lub
wilgotnosci. Prosze unika¢ bezposredniego kontaktu z promieniami stonecznymi i zrédtami
ciepfa.

E. Srodowisko pracy: temperatura: 18°C-29°C, wilgotno$¢:50%-80%.

H. Rekomendujemy wyposazy¢ maszyne w UPS i stabilizator mocy (>3000W).

Przestrogi zwigzane z uzywaniem atramentéw eko-solwentowych

A. Trzymac¢ z dala od dzieci

B. Jesli dojdzie do kontaktu atramentu ze skérg nalezy go szybko zmy¢ przy pomocy wody i
mydta. Jesli atrament dostanie sie do oka nalezy je natychmiast przemyc¢ czystg woda.

C. Ostroznie wstrzgsnij butelka

D. Po zuzyciu atramentu butelke nalezy wymy¢ i wysuszyé poprzez wietrzenie. Pozniej
zutylizowa¢ w odpowiedni sposéb.

E. Atrament powinien by¢ przechowywany w ciemnym chtodnym miejscu z dala od promieni
stonecznych.



Specyfikacja Plotera

Przedmiot Parametry techniczne

Typ Seria 1601

Najnowsza Japonskiej produkcji,
mikro piezo elektryczna gtowica 7
generacji(Eco Solwentowa gtowica)

Model gtowicy

Glowica llos¢ Jedna

Kolory atramentow C/MIYIK

Rodzaj Atramentéw Eco — solwent, wodne

Zasysanie atramentow |Automatyczne
Atrament

Produkcyjna 15m2/h

Precyzyjna 11.6m2/h

Bardzo Precyzyjna
Predkosé

6.2m2/h
Dosuszanie Suszarka zewnetrzna

Do 60 ‘C, Sugerowana 40'C-55'C

Grzanie i suszenie || emperatury Grzatek

Rozmiar Mediéw 1600mm

Rodzaj mediéw Media rolowe

Media Podawanie mediow  |Automatyczny system podawania

mediow

Automatyczny system czyszczenia

towic
Czyszczenie gtowicy 0

Interfejs USB

Temperatura: 180C~290C,

Srodowisko pracy Wilgotnos¢: 50~80%
Zasilanie 50HZ, AC220V
Dlugosé x Szerokos¢ x
_ Wysokos$¢(mm):
Rozmiar
2330x410x1180

Uwaga: Gtowica moze powodowac¢ przektamanie w wydruku kiedy korzystasz z
réznych komputeréw lub réznych mediow. Prosze stosowaé odpowiednie predkosci do
stosowanych Mediow.



1, Panel operacyjny: przyciski na panelu stuzg do operowania maszyng, wyswietlacz
LCD wyswietla ustawienia oraz wartosci, etc.

2, Raczka dociskowa: moze podnosi¢ lub opuszczac rolki dociskowe

3, Platforma robocza(potocznie stdt): media sg przesuwane na tym obszarze oraz
zadrukowywane

4, Butelka na zlewki

5, System odbioru mediow

6, Blaszki: wspomagajg maszyne

7, Belka: nalezy jg dokreci¢ do podstaw plotera,

8, Kareta: nalezy w niej zainstalowa¢ gtowice drukujaca

Rys. Przéd maszyny

Schemat tylu maszyny

1, Kaseta na atrament: kazda kaseta stuzy do innego koloru atramentu,
2, System podawania mediow
3, Lacze USB: fgczy maszyne z komputerem

4, Gniazdo zasilania.
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Ustawianie dystansu pomiedzy glowica a mediami

W zaleznosci od grubosci réznych Mediow, wysokosc¢ karety glowicy moze by¢
dostosowywana. Dystans powinien wynosi¢ 1 - 2.5mm.

Do regulacji wysokosci stuzg srubki z boku karety(nalezy je poluzowaé), nastepnie z6itg
raczkg nalezy wyregulowac¢ wys. karety, po ustawieniu wysokosci dokre¢ srubki.

System podawania i odbioru mediow

System podawania i odbioru Mediéw(rozwijarka i nawijarka) posiada pewne
ograniczniki, Mozesz ustawi¢ to ograniczenie wg. wiasnych potrzeb.

Przekrecajgc pokretto przy nawijarce zgodnie z ruchem wskazéwek zegara opor
nawijarki bedzie mocniejszy(przydatne przy ciezszych mediach). Odwrotne dziatanie
spowoduje |zejszy opor(stosowaé do mediéw lekkich).

Rys. 2 od lewej pokazuje 50% oporu Rys. 3 100% Max oporu

Adjusting nut

Torque identification al% Hazimum torgue 100% Mazimum torgue



Jesli opdr jest za staby kotowrotek od nawijarki moze sie slizgac.

Jesli opdr jest za mocny moze to mie¢ negatywny wpltyw na wydruk.

Specyfikacja operacji panelu maszyny

— Wyswietlacz LCD
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Uwaga: wcisnij “connection” aby potgczy¢ ploter z komputerem. Przed rozpoczeciem
drukowania wyczys¢ gtowice.

Przycisk “test/delate” moze przerwaé druk.

Ustawianie parametréow maszyny
Kalibracja
1, “Horizontal adjusting”: ustawienie poziome dysz(gtowicy)
2, “Step adjusting”: ustawia precyzje kazdego wydrukowanego pasa(naktadanie paséw)
3, “Bidirectional adjustment”: ustawienie jakosci wydruku dwukierunkowego

4, “Vertical adjustment”; pionowe ustawiani potozenia dysz gtowicy

1. Menu | pod-menu
W menu znajduje sie 7 zaktadek: ,Printing Set”, ,Nozzle Cleaning”

, “Adjustment”, “Absorbing Setting”, “Heat Setting”, “System Setting”, “Version
Info”.




Print setting( opcje drukowania) i zaktadki

S3 tu 4 zaktadki: “polish”, “bidirection print”, “auto sizing”,”ink types”.

Polish: przyciskami géra i dot mozesz wybrac opcje “polish”(gtadkie krawedzie-
zalecane),przyciski lewo i prawo wigczajg oraz wytgczajg tg opcje — aby zatwierdzi¢
wciénij “ok”. Bidirectional print(dwukierunkowy druk): przyciskami gora i dot mozesz
wybrag¢ "single”(jednokierunkowy druk) lub “double”(dwukierunkowy druk), zatwierdz
przyciskiem “ok”.

Auto sizing: Strzatkami gora, dét wyszukujesz “auto sizing” w opcjach, wigczasz lub
wytgczasz strzatkami lewo i prawo, zatwierdzasz przyciskiem ,,0k” (automatyczna

Zmiana rozmiarow).

Ink types (rodzaj atramentéw): Strzatkg géra lub dét wybierasz "ink types” (rodzaj
atramentow), strzatkg lewo lub prawo mozesz wybra¢ “water based ink” (atrament
wodny) lub eco-solvent (zalecany), a nastepnie zatwierdz przyciskiem “ok”.
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Cleaning(czyszczenie) i jego zaktadki

Menu "cleaning”(czyszczenie)posiada 4 zaktadki: “feeble cleaning’(lekkie czyszczenie),
“normal cleaning”(normalne czyszcz.), “powerful cleaning”(mocne czyszczenie),
“absorbing”(absorbowanie/zacigganie atramentu).

Feeble cleaning(czyszczenie lekkie): pompka zacigga atrament tylko raz. Zatwierdz
przyciskiem ,0k".

Normal cleaning(czyszczenie normalne/zalecane): pompka zacigga atrament dwa razy.
Zatwierdz przyciskiem ,,0k”.

Powerfull cleaning(mocne czyszczenie): pompka zacigga atrament trzy razy. Zatwierdz
przyciskiem “ok”.

Absorbing(absorbowanie/zacigganie): pompka pompuje atrament do momentu kiedy nie
zostanie zatrzymana. Zatwierdz przyciskiem ,0k” zakohcz rowniez przyciskiem ,0k”.
Zaleca sie stosowanie opcji normal cleaning.
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Dbanie oraz okresowe czyszczenie plotera Artemis

Przy kazdym dtuzszym postoju warto nalewaé ptynu czyszczgcego do wktadu odbiorczego
atramentu tak by po zaparkowaniu gtowicy miata ona odpowiednig wilgotnos¢.

Wkitad odbiorczy atramentu musi przylega¢ do gtowicy tak aby gtowica nie ulegata degradacji
poprzez wysychanie.

Wycieraczka musi byé zawsze czysta. CzyScic jg nalezy pateczkami bez kurzowymi lub
Sciereczkami bez kurzowymi. Mozna je zwilzy¢ ptynem czyszczacym jesli zabrudzenie jest
spore.

Do odptywu wycieraczki nalezy raz przynajmniej raz w tygodniu nalac troszke ptynu
czyszczgcego aby odptyw byt drozny.

Gtlowice trzeba utrzymywac w nalezytej czystosci za pomocg patyczkéw bez kurzowych lub
Sciereczek bez kurzowych.

Pamietaj aby gtowica podczas druku nie stykata sie z materiatem lub powierzchnig stotu.
Filtry, wycieraczka oraz wkfad odbiorczy atramentu powinien by¢é wymieniany co 6miesiecy
Co najmniej raz na 6 m-cy nalezy przeprowadzi¢ przeglagd w autoryzowanym serwisie.



